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лист 2

Настоящее руководство по эксплуатации (РЭ) предназначено для изучения устройства и правил эксплуатации изделия «Зонд БКЗ прибора К1А-723-М», входящего в состав прибора комплексного электрического каротажа К1А-723-М.

При изучении и эксплуатации зонда следует дополнительно руководствоваться данными, приведенными в руководстве по эксплуатации на прибор К1А-723-М, а также техническими описаниями и инструкциями по эксплуатации на изделия, с которыми прибор рассчитан на работу и перечень которых приведен в разделе 1 руководства по эксплуатации на прибор.

лист 3

1 ОПИСАНИЕ И РАБОТА

1.1 Назначение

1.1.1 «Зонд БКЗ прибора К1А723-М» (в дальнейшем – зонд) предназначен для измерения кажущегося удельного электрического сопротивления горных пород зондами бокового каротажного зондирования в составе изделия «Прибор комплексный электрического каротажа К1А-723-М» (в дальнейшем – прибор).

1.2 Область применения

1.2.1 Геофизические исследования вертикальных, наклонных и горизонтальных скважин, бурящихся на нефть и газ.

1.3 Условия эксплуатации

1.3.1 Максимальная рабочая температура 120 (С

1.3.2 Максимальное рабочее гидростатическое давление 80 МПа

1.4 Техническая характеристика

1.4.1 Диаметр зонда не более 75 мм

1.4.2 Длина зонда не более 17 м

1.4.3 Масса зонда не более 150 кг

1.4.4 Технические характеристики зонда в составе прибора приведены в разделе руководства по эксплуатации на прибор

1.5 Состав, устройство и работа

1.5.1 Зонд состоит из пяти секций и в собранном виде представлен на рисунке 1. Секция 1 имеет стыковочный узел для присоединения к стыковочному узлу блока БК-БКЗ прибора, секция 5 – к кабельному каротажному наконечнику геофизического кабеля.

1.5.2  Для сборки зонда каждая секция имеет герметичные быстроразъемные стыковочные узлы с накидными гайками. В стыковочных узлах секций выполнены шпоночные соединения, служащие для ориентации и направления секций при сборе и для исключения поворота при эксплуатации.

1.5.3 В стыковочных узлах зонда электрические соединения выполнены серийными соединителями типа 2РМ с 19 контактами для соединения секции 1 с блоком БК-БКЗ прибора и секцией 2 и с 10 контактами для остальных электрических соединений секций зонда.

1.5.4 На зонде расположены 12 электродов и резистивиметр. Расположение и количество электродов на каждой секции приведено на рисунке 2.

1.5.5 Работа, методика поверки, указание мер безопасности, порядок работы с прибором на скважине, прием и обработка информации при эксплуатации зонда в составе прибора приведены в соответствующих разделах руководства по эксплуатации на прибор.  
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лист 5

2  ПОРЯДОК СБОРКИ И РАЗБОРКИ ЗОНДА НА СКВАЖИНЕ

При описании работ по сборке и разборке зонда для удобства изложения прибор без зонда называется прибор, прибор с одной или несколькими секциями зонда – изделие.

2.1 Закрепить в клиновых захватах ротора в вертикальном положении трубу с внутренним диаметром 110…125 мм и ровным торцем или установить на столе ротора закрытый элеватор с указанным внутренним диаметром. Торец трубы должен располагаться над полом на удобной для работы высоте (0.8…1м).
2.2 Снять со стыковочных узлов всех секций зонда защитные колпаки и осмотреть узлы. Уплотняемые поверхности, резиновые и фторопластовые кольца не должны иметь повреждений.

2.3 Смазать уплотнительные поверхности и кольца тонким слоем смазки ЦИАТИМ-221.

2.4 Соединить секцию 1 с прибором в следующей последовательности:

- зажать прибор на расстоянии 150…200 мм от торца стыковочного узла;

- вставить секцию в прибор, следя за совпадением паза секции и шпонки прибора;

- закрутить вращающуюся гайку секции до упора радиусным ключом, выдерживая соосность секции и прибора во избежание заклинивания и удерживая секцию от вращения другим радиусным ключом за отверстия, расположенные рядом с отверстиями гайки.

2.5 Навернуть на верхний конец секции 1 переходник, больший по размеру из двух применяемых и соединить его с кабельным каротажным наконечником.

2.6 Поднять изделие и опустить в закрепленную на роторе трубу до положения, при котором расстояние от лыски под упорный ключ до торца трубы составит 100…200 мм.

2.7 Вставить в лыски стыковочного узла упорный ключ, повернуть и закрепить предохранительную планку упорного ключа на первом отверстии в плите ключа (см.рис.3).

2.8 Опустить изделие до упора ключа в торец трубы.

2.9 Отсоединить наконечник и вывернуть переходник.

2.10 Навернуть на верхнюю часть секции 2 переходник, меньший по размеру и соединить его с кабельным каротажным наконечником.

2.11 Поднять секцию и опустить до положения, при котором расстояние от торца стыковочного узла секции до торца стыковочного узла изделия составит несколько сантиметров.
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лист 7

2.12 Совместить направление шпонки секции и шпоночного паза изделия и медленно опустить секцию по посадочным поверхностям стыковочных узлов до упора. Завернуть радиусным ключом накидную гайки секции до упора, удерживая от проворота изделие упорным ключом. 

2.13 Поднять изделие на несколько сантиметров и снять упорный ключ.

2.14 Опустить изделие до положения, при котором расстояние от лыски под упорный ключ верхнего стыковочного узла секции до торца трубы составит 100…200 мм.

2.15 Вставить в лыски упорный ключ, повернуть и закрепить предохранительную планку упорного ключа на втором отверстии в плите ключа.

2.16 Опустить изделие до упора ключа в торец трубы.

2.17 Отсоединить кабельный наконечник и вывернуть переходник.

2.18 Выполнить требования п.п.2.10, 2.11, 2.12,2.13,2.14,2.15,2.16,2.17 при сборе секций 3 и 4.

2.19 Установить на головку стыковочного узла секции 5 все три контакта и соединить головку с каротажным кабельным наконечником.

2.20 Выполнить требования п.п. 2.11, 2.12, 2.13.

2.21 Разборку зонда производить в обратной последовательности. 

лист 8

3. Свидетельство о приемке

    Зонд БКЗ прибора К1А-723-М, заводской №_________________,

соответствует технической документации и признан годным для эксплуатации.

Дата выпуска «_____» _________________ 2009 г.
Начальник ОТК                                                                      

                                                                                              МП
















