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1.ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ
1.1. Установка для калибровки профилемера-каверномера скважинного ПФ-73-М (в дальнейшем – установка) предназначена для задания образцовых значений измеряемых радиусов и диаметров. 
Область применения – проверка метрологических характеристик профилемера-каверномера скважинного ПФ-73-М.

Условия эксплуатации - нормальные согласно ГОСТ 15150.
     1.2. Дата выпуска «____»______________20          г.
     1.3. Завод-изготовитель: ООО НПО «Геопром»,  г. Уфа, ул.Кандринская,4.
     1.4. Заводской номер _________________________
2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
2.1 Диапазон задания радиуса (диаметра) 50…400 (100...800) мм.


2.2 Погрешность задания радиуса (диаметра) ± 0,2 (± 0,4) мм.


2.3 Габариты в сборе, не более:


- длина 720 мм;


- ширина 720 мм;


- высота 900 мм.


2.4 Масса не более 37 кг.

3. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ
Комплект поставки соответствует таблице 3.1.
Таблица 3.1

	Обозначение
	Наименование
	Кол.
	Примечание

	
	Изделие

Установка для калибровки ПФ-73-М
	1
	

	
	Упаковка

Ящик тарный
	1
	

	ПГК 2.860.004ПС
ПГК 2.860.004 РЭ
	Документация

Паспорт
Руководство по эксплуатации
	1

1
	

	
	Упаковочный лист
	1
	


4. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ
Установка для калибровки профилемера-каверномера скважинного ПФ-73-М , заводской (___________, соответствует  техническим условиям ПГК 2.860.004 ТУ и признана годной для эксплуатации.
Дата выпуска  «_____»___________20   г.
Начальник ОТК    ________________             ____________________

                                         личная подпись                 расшифровка подписи

М. П.


5. СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ
Установка для калибровки профилемера-каверномера скважинного ПФ-73-М, заводской (___________, упакована согласно требованиям, предусмотренным действующей технической документацией.
Дата упаковки «____»___________20       г.
Упаковку произвел  _______________________       _________________






       должность          
       личная подпись

 М. П.                          




___________________

расшифровка подписи                                                                                                                                 

6.ОТМЕТКИ О КАЛИБРОВКЕ
При выпуске изделия на заводе-изготовителе,при выпуске из ремонта, а также периодически производится калибровка установки с оформлением сертификата о калибровке.
7.ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
7.1. Завод-изготовитель гарантирует соответствие установки требованиям технической документации  при соблюдении правил транспортирования, хранения и эксплуатации.
7.2. Гарантийный срок  устанавливается в течение12 месяцев со дня ввода установки в эксплуатацию, но не более 18 месяцев с момента получения потребителем.
7.3. Завод-изготовительв период действия гарантийных обязательств проводит ремонт установки безвозмездно при условии соблюдения потребителем правил транспортирования, эксплуатации и хранения.
7.4. В послегарантийный период доистечения срока службы установки возможно осуществление ремонта на договорных началах заводом-изготовителем.
8. СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ
         8.1. Регистрируются все предъявляемые рекламации и их краткое содержание.
         8.2. При отказе в работе или неисправности установки в период действия гарантийных обязательств потребителем должен быть составлен акт о необходимости ремонта, апри невозможности ремонта в условиях потребителя, осуществлена отправка установки на завод-изготовитель.
ООО НПО «ГЕОПРОМ»

С Е Р Т И Ф И К А Т
о калибровке

Наименование:  Установка для калибровки профилемера-каверномера скважинного ПФ-73-М.

Заводской номер:  ______

Дата калибровки: «____»______________ 20___ г.

РЕЗУЛЬТАТЫ КАЛИБРОВКИ
	№ п/п
	Номинальное значение радиуса (диаметра)  и допускаемое отклонение, мм
	Фактическое значение радиуса, мм
	Фактическое значение диаметра, мм

	
	
	R1
	R2
	R3
	R4
	D1
	D2

	1
	50±0,2 (100±0,4)
	
	
	
	
	
	

	2
	100±0,2 (200±0,4)
	
	
	
	
	
	

	3
	150±0,2 (300±0,4)
	
	
	
	
	
	

	4
	200±0,2 (400±0,4)
	
	
	
	
	
	

	5
	250±0,2 (500±0,4)
	
	
	
	
	
	

	6
	300±0,2 (600±0,4)
	
	
	
	
	
	

	7
	350±0,2 (700±0,4)
	
	
	
	
	
	

	8
	400±0,2 (800±0,4)
	
	
	
	
	
	


Установка калибровочная допускается к применению в качестве образцового средства воспроизведения радиусов и диаметров при  градуировке скважинного прибора ПФ-73-М. 

Очередную калибровку провести не позднее                      

Директор ООО НПО «Геопром»                           А. В. Киселев

