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1 Основные сведения об изделии

 1.1 Наименование – Установка калибровочная  (в дальнейшем – установка).

  1.2 Установка предназначена для задания образцовых значений радиусов (диаметров).

1.3 Область применения – проверка метрологических характеристик и калибровка скважинных трубных профилемеров-каверномеров. 


1.4 Рабочие условия применения – нормальные по ГОСТ 15150.
1.5 Дата выпуска «____»______________20___ г.

1.6 Предприятие- изготовитель ООО НПО «ГЕОПРОМ»,

         РФ, РБ, г. Уфа, ул.Кандринская, 4.
1.7 Заводской номер _________________________
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2 Основные технические характеристики
2.1 Основные технические характеристики приведены в табл. 2.1

Таблица 2.1

	№ п/п
	Параметр
	Значение

	1
	Значения задаваемых радиусов, мм
	50, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140

	2
	Погрешность задания радиуса, мм
	      ± 0,1 

	3
	Габариты установки, мм

-  длина

- ширина

- высота
	                  1700

                  300

                  400

	4
	Масса, кг
	                  40
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3. Устройство и работа 
Установка представляет собой центрирующее калибровочное устройство на 10 значений диаметра, установленное на станину и оснащенное механизмом перемещения калибровочного устройства вдоль оси скважинного прибора (см ПГК 2.860.002 СБ).

Тиски поз.1 установить на основание поз.3 при помощи болтового соединения поз. 4. Калибровочное устройство поз.2 зажать в тиски, установив опору поз.5 под диаметр А. Зондовую часть скважинного профилемера-каверномера закрутить до упора в устройство калибровочное как показано на рисунке. Опору  поз.4 отрегулировать по высоте с помощью гайки поз. 6, предварительно установив её в отв. Б.
С помощью ходового винта установить диаметр 100 мм. Раскрыть рычаги. Последовательно перемещая калибровочное устройство с помощью ходового винта в сторону увеличения диаметра от 100 мм  до 280 мм, зафиксировать измеренные значения.
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4 Комплектность

Комплект поставки соответствует таблице 4.1.

Таблица 4.1

	Наименование
	Кол.
	Примечание

	Изделие

Установка калибровочная
	1
	

	Комплекты

Комплект запасных частей, инструмента и принадлежностей
	1

компл.
	Согласно ведомости ЗИП 

	Упаковка

Ящик
	1
	

	Документация

Паспорт

Упаковочный лист
	1

1
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5 Свидетельство о приемке

Установка калибровочная  заводской (___________ соответствует техническим условиям  и признан годным для эксплуатации.

          Дата выпуска  «_____»_______________20___ г.

         Начальник ОТК 

         М П               ________________                          ____________________

                                     личная подпись                              расшифровка подписи
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6 Свидетельство об упаковывании

Установка калибровочная заводской (___________ , упакован согласно требованиям предусмотренным технической документацией.

Дата упаковки «____»___________20____ г.

Упаковку произвёл                                                                 (подпись)

                                                                                        М П
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7 Отметки о проверке технических характеристик

7.1 Проверка технических характеристик установки при выпуске и ремонте на предприятии-изготовителе проводится метрологической службой предприятия-изготовителя. 
7.2 Периодическая проверка технических характеристик установки может проводиться ведомственной метрологической службой заказчика.
7.3 Отметка о проведении проверки технических характеристик заносится в таб. 7.1.


7.4 Проверка технических характеристик проводится не реже одного раза в год.

Таблица 7.1
	Дата

	Результат

	Должность и подпись лица, проведшего проверку
	Примечание
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8 Гарантийные обязательства

8.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие установки требованиям технических условий при соблюдении правил транспортирования, хранения и эксплуатации.

8.2 Гарантийный срок хранения установлен 6 месяцев с момента изготовления, а гарантийный срок эксплуатации - 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию.

8.3 Предприятие-изготовитель в период гарантийного срока обязуется безвозмездно ремонтировать вышедшие из строя узлы и сборочные единицы при условии выполнения правил транспортирования, хранения и эксплуатации.
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9 Сведения о рекламациях

9.1 В случае повреждения тары при транспортировании, наличия на ней следов ударов (вмятин, выбоин и т. д.), а также при отсутствии пломб, потребителем составляется акт в установленном порядке. При этом претензии предъявляются организации, производившей транспортировку.

9.2 В период гарантийного срока при обнаружении дефектов в установке потребитель направляет предприятию-изготовителю телеграмму (письмо), где указывается причина обращения (вид дефекта, наименование или обозначение детали, вышедшей из строя и т.д.). Устранение дефекта в период гарантийного срока производит предприятие-изготовитель.

9.3 Если в период гарантийного срока установка вышла из строя вследствие неправильного хранения, эксплуатации или других причин по вине потребителя, то устранение неисправностей производится за счет потребителя с оформлением двухстороннего акта.

Потребитель несет ответственность:

- за нарушение условий хранения и эксплуатации установки;

-  за необоснованность предъявленных рекламаций.

9.4 Предприятие-изготовитель постоянно работает над совершенствованием установки, поэтому возможны некоторые отличия изделия от эксплуатационной документации.

9.5 Все предъявленные рекламации, их краткое содержание и меры, принятые по рекламациям, должны быть зарегистрированы в данном разделе паспорта в таблице 9.1.

Таблица 9.1
	Содержание рекламации
	Меры, принятые по рекламации
	Подпись лица, ответственного за ремонт

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


